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1 Uvod
Vazeny zakaznik,

dakujeme, Ze ste si zakupili nas vyrobok. Sme presvedceni, ze
splni vietky vase ocakavania.

Zvaracka na tupo EasyWeld 110 V 2 je urcena vyhradne na
zvaranie rur a tvaroviek z termoplastov v rozsahu priemerov,
pre ktory je urCenda, metéddou zvarania na tupo vyhrievacim
telesom.

Vyrobok bol vyrobeny podla sucasného stavu techniky a
uznavanych bezpecnostnych predpisov.

Pred expediciou bola skontrolovana prevadzkova spolahlivost a
bezpecnost” vyrobku. Pri chybnej obsluhe alebo nespravnom
pouziti vSak mézu byt ohrozené:

e zdravie obsluhy,

e vyrobok a dal3i majetok prevadzkovatela,

o efektivna prevadzka vyrobku.

Vsetky osoby, ktoré sa podielaju na instalacii, obsluhe, udrzbe a

servise vyrobku, musia

e mat prislusnu kvalifikaciu alebo zaskolenie,

e obsluhovat vyrobok len pod dozorom,

e pred pracou s vyrobkom si dokladne precitat navod na
obsluhu a dodrziavat ho.

Dakujeme.

2 Bezpecnostné pokyny

Dodrziavanie nasledujucich bezpecnostnych pravidiel je
nevyhnutné na efektivne pouzivanie vyrobku a na pracu bez
ohrozenia vlastnej bezpecnosti.

2.1 Praca so strojom

e UdrzZiavajte pracovisko aj samotné zariadenie v Cistote.

e Pri obsluhe stroja postupujte s nalezitou opatrnostou.

e Stroj prevadzkujte len vtedy, ked suU napdjacie kable v
bezchybnom stave (bez poskodenia, zalomeni, skrateni (i
uzlov), a chrante kable pred ostrymi hranami.

e Pri praci so strojom vzdy noste vhodny odev: dlhé
nohavice, zZiaruvzdorné ochranné rukavice a bezpecnostnu
obuv.

* Nenoste 3atky, retiazky, hodinky, prstene ani iné predmety,
ktoré by sa mohli zachytit v pohyblivych castiach stroja.
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e Nevystavujte stroj poveternostnym vplyvom a nepouzivajte
ho za nepriaznivého pocasia (hmla, sneh, dazd, vysoka
vlhkost a pod.).

e Dodrziavajte predpisy o bezpecnosti prace platné v mieste
pouzivania stroja a riadte sa zdravym rozumom, aby ste
predisli nebezpecnym situaciam.

2.2 Pracovné prostredie

e Stroj, najma jeho vyhrievacie teleso, nepouzivajte v
blizkosti horlavych kvapalin alebo plynov, chemicky
reaktivnych ci korozivnych latok.

e Zabezpecte, aby miesto pouzivania stroja a jeho
bezprostredné okolie boli dostatocne osvetlené.

e Stroj prevadzkujte len vtedy, ked je pripojeny k zdroju

napajania, ktory zodpoveda poziadavkam elektrického
hoblika a elektrického vyhrievacieho telesa na napajanie.

2.3 Pouzivanie v sulade s urcenim

Ucel pouzitia vyrobku je opisany na zaciatku casti 1.

Akékolvek iné pouzitie sa povazuje za pouzitie v rozpore s
urcenim a vedie k zaniku akejkolvek zaruky a zodpovednosti
vyrobcu za vyrobok vratane naslednych skod.

3 Popis stroja

3.1 Prehlad komponentov

Upinacie Celuste

Uhlova stupnica
(na hornej strane zakladne celusti;
pozri obrazok v casti 5.1)

Horna ty¢ na uchytenie
hoblika/vyhrievacieho telesa

Horizontalne nastavenie
(pozri aj obrazok v casti 5.1)

Rucné koliesko na posun
sani
Ukazovatel sily

Dolna ty¢ na uchytenie
hoblika/vyhrievacieho telesa
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nastavenia

tydi

Rucny hoblik — EasyWeld 110

hoblika

Elektricky hoblik — EasyWeld 110
(volitelné
prislusenstvo)

teploty

Vyhrievacie teleso — EasyWeld 110

3.2 Preprava, skladovanie, expedicia

Stroj sa dodava na zakladovej doske a staci ho postavit na
podklad, na ktorom sa nebude Smykat. Zasielka je riadne
zabalena tak, aby sa zabranilo jej poskodeniu.

Verzia september 2026 HURNER EasyWeld 110 V 2 Navod na obsluhu

Tlacidlo hoblika (pocas
hoblovania drzte stlacené)

Upevnovacie gombiky
horizontalneho nastavenia

Upevnovaci gombik na
uchytenie k dolnej tyci

Voli¢ regulacie teploty
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Obojstranny oto¢ny n6z

T— Rukovat ramena hoblika

Gombik horizontalneho

Gombik na uchytenie k dolnej

Obojstranny oto¢ny n6z

Stavové kontrolky regulacie
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Ihned’ po prevzati skontrolujte, Ci je zasielka

kompletna a v bezchybnom stave, a pripadné
poskodenia alebo chybajuce diely oznamte
prepravcovi. Na neskorsie reklamacie uz nemusi byt
mozné prihliadat.

3.3 Technické udaje

EasyWeld 110 V 2 Un=230V | Uin=110V
Rozsah pouzitia vonk. @20 - 110 mm
Vhodné materidly PE, PP a PVDF
Napajanie hoblika/vyhr. telesa 230V, 50/60 Hz | 110V, 50/60 Hz
Zdvih sani 129 mm (5%")
Maximalna sila 600 N
Prikon vyhr. telesa/hoblika 800 Wa650W | 700 W a650W
Rozmery stroja na zakladovej doske 516 x 390 x 180 mm (20% x 15% x 7%")
Hmotnost stroja bez zakladovej dosky cca 9 kg (19,8 Ibs.)
Celkova hmotnost vietkych dielov v boxe
EasyWeld 110 V 2, ru¢ny hoblik 57 kg (125% Ibs.)
EasyWeld 110 V 2, elektricky hoblik 59 kg (12934 Ibs.)
Dodavané redukcné vlozky 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90 mm
4 Princip cinnosti
4.1 Vseobecné informacie

Zvaranie na tupo vyhrievacim telesom je sp6sob spajania, pri

ktorom sa dva dielce plastifikuja kontaktom s vyhrievacim

telesom a potom sa stlacia k sebe definovanou silou.

Homogénny spoj vznikne ich vychladnutim. Postup zahfna

tieto pracovné kroky:

e Ak maju spajané dielce mensi priemer, nez je velkost
upinacich celusti, do celusti sa vlozia prislusné redukcéné
vliozky.

e Upinacie Celuste sa pripravia na pozadovany spoj: priamy
alebo koleno s jednym z dostupnych uhlov.

e Dielce sa upnu do celusti a vzajomne sa vyrovnaju.

o Cela rar/tvaroviek sa zahobluju a po ukonéeni hoblovania
sa skontroluje ich spravne vyrovnanie.

o Cela dielcov sa pritlacia k vyhrievaciemu telesu a ohrievaju
sa po dobu urcenu prislusnym ¢asom zvarania.

e \Vyhrievacie teleso sa vyberie spomedzi dielcov, obe rury
alebo tvarovky sa stlacia k sebe definovanou silou a
nechaju sa vychladnut.

@Kym dielce uplne nevychladnld, nesmu na ne pdésobit’
Ziadne vonkajsie sily.

Délezité
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4.2 Informacie o zvarani kolien

Pri priprave na zvaranie treba dielce narezat na pozadovany
uhol spoja. Potom mozno spajanie pod uhlom vykonat tak, ako
je opisané vyssie. Pri zvarani sesgmentového kolena mozno dalsi
spoj zhotovit hned po prvom spoji za predpokladu, ze
segmenty boli vopred narezané na spravny uhol. Ak nie, treba
dalsi kus najprv pripravit narezanim na uhol potrebny pre spoj
s predchadzajucim segmentom, ako bolo vysvetlené vyssie.
Potom mozno zhotovit' dalsi segmentovy spoj. Pri spajani
segmentov sa pracuje vyhradne na strane stroja, kde stoji
obsluha.

Vseobecné informacie o zvarani uvedené dalej platia aj pre
spoje segmentovych kolien. Kde je to potrebné, su k nim dalej
uvedené aj doplnujuce informacie.

5 Obsluha

Sucastou dodavky st gumené nozicky a prislusné
9 skrutky na ich upevnenie pod zakladovu dosku. Stroj

mozno pouzivat aj bez nich. Montaz gumenych
noziciek na zvySenie stability sa vSak doérazne
odporuca. Ak stroj stoji len na zdkladovej doske, méze
sa pri vyvijani velkej sily na spracuvané dielce posuvat.

Info

Pri zvarani dielcov z ECTFE je potrebna maximalna

@presnost’! Velmi starostlivé ocistenie a priprava miesta

Dolezite Spoja pred zvaranim su rozhodujuce, pretoze kazda
prehliadnuta (cudzia) castica bude viditelna. Starostlivo
treba skontrolovat aj povrchy vyhrievacieho telesa.
Nesmu mat ziadne Skrabance ani poskodenia, inak
hrozi, Ze sa cCelo dielca po vytvoreni vyronku riadne
neoddeli od vyhrievacieho telesa.

5.1 Priprava zvarania, upnutie dielcov

Pri segmentoch kolien treba upinacie celuste natocit na
pozadovany uhol (pozri uhlovd stupnicu vyrazenu pod
Celustami). Na zmenu uhla zostavy povolte skrutky s
vnutornym Sesthranom na hornej ploche zakladne celuste, v
samotnej celusti, na oboch stranach, a potom ich znova
utiahnite.

V ramci pripravy, eSte pred zacatim zvarania, treba v tabulkach
v prilohe vyhladat prislusné zvaracie sily F a
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zvaracie casy t (pozri dalej cast' 5.4 a nasl.).

Vsetky hodnoty sily F v tabulkach v prilohe platia pre
@ priamy spoj. Pri uhlovych spojoch su vietky hodnoty
Dolezite rovnaké okrem sil, pre ktoré platia iné hodnoty F,
vypocitané v zavislosti od planovaného uhla o

podla nasledujucej rovnice: Fa= oot
a

kde pre koeficient plati:

a=>5° — koef, = 0,996

a=11,25° — koef, = 0,981

a=15° — koef, = 0,966

Priklad vypoctu:

Material PE 80, priemer 63 mm, SDR 11, a = 15°

F . P o1883N
koefa = 15° = 0,966 = 161,80 N

Fa=

Zapnutie vyhrievacieho telesa zapojenim
jeho napajacieho kabla do siete je sucastou
pripravy spajania. Vyhrievacie teleso
dosiahne menovitu teplotu az po urcitom
Case.

Vyhrievacie teleso umoZzniuje manualnu regulaciu teploty.
Teplotu potrebnu na zvaranie nastavite otocnym volicom
podla stupnice. Teleso je pod napatim, ked svieti ¢ervena
kontrolka. Kym blika zelena kontrolka, vyhrievacie teleso
dorovnava teplotu. Ked zelena kontrolka svieti trvalo,
teplota je dosiahnuta a mozno zacat zvarat. Blikajuca

N , . .. ) L Uhlova
cervenad kontrolka signalizuje poruchu, ktora brani

2 x skrutka s

stupnica vnutornym
dalSiemu pouzivaniu vyhrievacieho telesa. Sesthranom
Skrutky
horizontalneho
nastavenia

5.2 Hoblovanie ciel dielcov

Hoblik vlozte medzi celd dielcov, nasadte ho na hornu tyc,
oprite o dolnu tyc a zaistite otocenim prislusného gombika. Ak
pouzivate elektricky hoblik, v tomto okamihu stlacte spustacie
tlacidlo a drzte ho stlacené. Potom ru¢nym kolieskom prisunte
pohyblivé sané stroja k pevnym saniam. Elektricky hoblik
potom obrobi obe cela dielcov automaticky. Pri ru¢nom
hobliku pohana n6z pohyb ramena tam a spat, podobne ako
pri rachovom kluci.

@Pri Celustiach nastavenych pod uhlom treba hoblik na
Dolesite drziaku posunut dopredu alebo dozadu tak,
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aby boli dielce voci hobliku v strednej polohe. Na
posunutie povolte a potom znova utiahnite gombik
alebo gombiky pod hoblikom.

Hoblovanie je spravne ukoncené, ked sa z oboch ciel dielcov
odrezava suvisla trieska. Zvycajne si to vyzaduje silu priblizne
150 N. Silu hoblovania nastavte a udrziavajte ruénym
kolieskom podla ukazovatela.

PocCas hoblovania nesiahajte rukou do pracovného
! priestoru hoblika a pri elektrickom hobliku odstranujte

triesky az po jeho zastaveni.
Pozor

5.3 Kontrola vyrovnania dielcov

Po hoblovani skontrolujte, ¢i su dielce spravne vyrovnané a ci
je pripadna medzera v ramci tolerancie. V pripade potreby ich
znova upnite.

Horizontalne presadenie mozno vyrovnat horizontalne
nastavitelnou pevnou celustou stroja (pozri obrazok v casti 3.1,
5.1): povolte obe upevnovacie skrutky, posunte celust a skrutky
znova utiahnite.

5.4 Faza tvorby vyronku

Horuce vyhrievacie teleso vloZzte medzi dva spajané dielce a
rucnym kolieskom k nemu oba dielce prisunte.

Pocas tvorby vyronku treba posobit™ silou F;. Tuato silu
vyhladajte v tabulkach v prilohe.

Pri uhlovych spojoch pouzite namiesto F vypocitanu silu
F, (pozri odsek ,Délezité” na konci casti 5.1).

Otacajte ruénym kolieskom, kym ukazovatel sily na pravej
strane stroja nezobrazi hodnotu sily platnu pre F;.

Faza tvorby vyronku je ukoncend, ked vznikajuci zvarovy
vyronok dosiahne vysku uvedenu v tabulkach v prilohe.

5.5 Faza ohrevu

Na konci fazy tvorby vyronku treba silu znizit' na F,, ktoru ste
predtym vyhladali v prilohe. Na tento ucel otacajte rucnym
kolieskom opa¢nym smerom.

Pri uhlovych spojoch pouzite namiesto F vypocitanu

Verzia september 2026 HURNER EasyWeld 110 V 2 Navod na obsluhu
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silu F, (pozri odsek , Délezité” na konci Casti 5.1).

Takto nastavenou silou treba vo faze ohrevu podsobit
nepretrzite. Faza ohrevu je ukonclena po uplynuti casu
uvedeného pre t, v prilohe.

zabezpeceny kontakt dielcov s vyhrievacim telesom.
Nesmie sa prerusit na ziadnom mieste obvodu dielca.
Ak sa to stane, zvaranie preruste a zopakuijte.

@Napriek znizenej sile musi byt pocas celej tejto fazy

Délezité

5.6 Prestavenie a spajanie

Po ukonceni fazy ohrevu otocte rucné koliesko spat, aby ste
spajané dielce odtiahli od vyhrievacieho telesa, vyberte
vyhrievacie teleso spomedzi nich a ru¢nym kolieskom dielce
prilozte k sebe.

Najdlhsi pripustny cas tejto fazy zvarania je cas uvedeny pre t3 v
tabulkach v prilohe.

Ihned” po kontakte ciel dielcov treba dosiahnut™ spajaciu silu.
Silu zvySujte plynulo a linearne dalSim otacanim rucného
kolieska, kym ukazovatel sily nezobrazi hodnotu pre Fs. F5 sa
rovna F;.

Pri uhlovych spojoch pouzite namiesto F vypocitanu silu
Fo (pozri odsek ,Délezité” na konci casti 5.1).

Narast sily na spajaciu silu nesmie trvat dlhsie, nez je uvedené v
prilohe, a podla normy DVS nesmie byt ani kratsi ako 50 %
tohto casu.

5.7 Faza chladnutia

Po dosiahnuti spajacej sily ponechajte pohyblivé sané stroja v
tejto polohe, aby sa sila udrzala. Sila musi pocas chladnutia
spoja po6sobit dalej tolko minut, kolko je uvedené v tabulkach
v prilohe. Tento cas, rovnako ako vsetky ostatné, zavisi od
hrabky steny.

Pocas tejto fazy nesmuU na novy spoj posobit” Ziadne vonkajsie
sily.

5.8 Ukoncenie zvarania

Po uplynuti celého casu chladnutia a pred otvorenim
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upinacich celusti a vybratim nového spoja znizte pdsobiacu silu

na 0.
6 Odstranovanie poruch
Problém RieSenie
Elektricky hoblik Hoblik/vyhrievacie teleso
nefunguje. musi byt pripojené k
alebo napajaniu a napajanie musi
Vyhrievacie teleso splnat jeho poziadavky.
nefunguje.
Hoblovanie nedosahuje Hoblovacie noZe musia
pozadovanu kvalitu. byt ostré a otocné drziaky
nozov v dobrom stave.
7 Servis a udrzba

* Po kazdej praci stroj dokladne vycistite, najma ak sa bude
dlhsi cas skladovat.

e Dbajte, aby bol hriadel, po ktorom sa pohybuju pohyblivé
Casti, vzdy Cisty.

e Kontrolujte spravnu funkciu upinacich celusti a ich
utahovacieho mechanizmu.

e Kontrolujte PTFE povlak vyhrievacieho telesa. Jeho povrch
ma byt homogénny a bez Skrabancov. Ak je homogenita
materidlu narusend alebo je diel poskodeny, treba ho
vymenit’.

e Kontrolujte stav hoblika, predovsetkym ostrost noZov.
NoZze mozno raz otocit’ a pokracCovat v praci s ich druhym
ostrim. Ked su opotrebované obe ostria, noze treba
vymenit. Nepoku3ajte sa noze brusit’ sami, pretoze takto
nabrusené noze mozu byt nebezpecné a nezarucia spravny
vysledok hoblovania.

8 Kontakt na servis a opravy

HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie Str. Tel.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Mucke, Deutschland Fax: +49 (0)6401 9127 39

Web: www.huerner.de Mail: info@huerner.de

9 Vyhradzujeme si pravo na technické zmeny vyrobku
bez predchadzajuceho upozornenia.

Info
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HURNER Schweisstechnik GmbH

Technologie Str.

35325 Mucke, Germany

Podla smernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych a

elektronickych zariadeni (tzv. smernica OEEZ)

nam mozno

vratit" zariadenia, ktoré sme vyrobili alebo distribuovali. O
presnom postupe sa s nami dohodnite prostrednictvom vyssie

uvedenych kontaktov.

Zaroven vyhlasujeme, Ze vyroba zariadenia je v sulade so

smernicou 2011/65/EU o obmedzeni pouzivania

nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych

zariadeniach (tzv. smernica RoHS).

9 Komponenty vyrobku/nahradné diely

Redukcia 110/ 20 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Redukcia 110/ 25 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Redukcia 110/ 32 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Redukcia 110/ 40 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Redukcia 110/ 50 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Redukcia 110/ 63 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Redukcia 110/ 75 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Redukcia 110/ 90 (sada s 8 polkruhovymi vlozkami)

Nahradny hoblovaci n6z

Prepravny kufor

Rucny hoblik vrat. horizontalneho nastavenia

Elektricky hoblik 230 V /650 W, vrat. hor. nastav.

Elektricky hoblik 110 V /650 W, vrat. hor. nastav.

Vyhrievacie teleso 230 V /800 W

Vyhrievacie teleso 110 V /700 W

Stolovy stojan na vyhr. teleso / hoblik

Stojan na prenasanie a odkladanie
vyhrievacieho telesa a hoblika

Podpera zvaracieho hrdla

Uzka celust, prava strana

Uzka celust, [ava strana

400-102-024
400-102-025
400-102-026
400-102-027
400-102-028
400-102-029
400-102-030
400-102-031
400-101-000
400-102-000
200-260-057
400-020-003

400-020-004

400-020-001
400-020-002
400-101-109

400-400-000
400-460-000
400-451-000
400-450-000

14 sk HURNER EasyWeld 110 V 2 Navod na obsluhu
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HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie Str.
35325 Miicke, Germany

HURNER

Priloha

Fazy zvarania, pre ktoré tabulky
nizSie uvadzaju prislusné hodnoty
casu a sily, su podrobne opisané v
Casti 5.4 a nasl. tohto navodu.

Priemer zvaranych dielcov
[AvnameTp cBapvBaeMbIx AeTanei

9' Hrubka steny dielcov

TO}'ILLI,VIHa CTeHKW CBapuBaeMbIX ,a,eTane|7|

F. max t

D Standardny rozmerovy pomer @ / stena
S CraHgapTHOe cooTHoLeHne @/ cTeHka
“ax Max. medzera pri vyrovnani pred zvaranim

Makc. cMeLeHne KOHL,OB rnepes CBapKow

t3 max

TeMHepaTypa HarpesaTtena B Te4yeHune CBapku

—
A&

MpunoxxeHne

(®a3bl cBApOYHOro npoyuecca, ana
KOTOpbIX Tabnuubl CHWU3Y 3ajaioT
Hagne)kawme BpemMeHa WU YCUnus,
MOACHAIOTCA B pa3genax 5.4 v cnep.
JaHHOro pyKaBOACTBa.

F Sila vo faze tvorby vyronku
1 Ycunve B daze NoAroHKm

SCHWEISSTECHN IK =—

Max. sila a cas fazy ohrevu
Makc. ycunve v Bpems B dase Harpesa

Max. ¢as prestavenia
Makc. NpoaoAXKNTENbHOCTb NEPECTaHOBKM

Cas linearneho néarastu na spajaciu silu

I'Ipop,omk. NOBbIWEHUA K YCUNNHO COEANHEHNA

@ Teplota vyhr. telesa pri zvarani

Verzia september 2026

Vyska vyronku na konci jeho tvorby
BbicoTa HamibiBa B KOHLE MOATOHKM

Cas chladnutia zavisi od teploty
okolia. Cas chladnutia uvedeny v
tabulkach plati pre vonkajsie
teploty >25°C. Ak sa tento cas
dodrzi, zvarovy spoj bude v
kazdom pripade vyhovovat norme
DVS. Pri nizSej teplote okolia
mozno cas chladnutia skratit-

e akje<25°C ale>15°C

pre PE 0 25 %

pre PP o0 20 %
e akje<15°C

pre PE 0 40 %

pre PP 0 30 %
Pri spojoch zhotovenych v dielni
mozno cas chladnutia skratit-
e prePEo50 %

pre PP 0 40 %
ak na novy spoj pocas vyberania zo
zadkladného ramu stroja a po nom
posobi len malé mechanické
namahanie.

t Spajacia sila a ¢as chladnutia
Ycunve coefiHeHMs 1 BPeMs OXNaXAeHNs

Bpemsa oxnaxpgeHusa onpefenset-
CA B 3aBUCKMOCTHM OT OKpY»KatoLLen
TemnepaTtypbl. 3HaYeHA, 3afaHHbIe
CHU3Y, MPUMEHVIMbI MPY Temnepary-
pe Bo3pgyxa > 25°C. Ecnu 6yget co-
6nogeHHbIM 3TO BpeMms, coefuHe-
Hune 6ypeT cornacHo Hopme DVS Bo
BCAKOM crniyyae. [pu Temnepatype
BO3JyXa HMXe 3TOro paspeluaeTcA
COKpaTUTb Bpemsa OxN1aXKaeHus:
e eumoHa< 25°C,Ho> 15°C

anald, Ha 25 %

ana M, Ha 20 %
« eudmoHa< 15°C

ana >3, Ha 40 %

ana M, Ha 30 %
Ecnn cBapKa BbIMOSHAETCA Ha 3aBOge,
OoXnarkaeHVEe pa3peLLaeTca COKPaTUTD:
« panalld, Ha50 %

ana M, Ha 40 %
HACKOJIbKO MeXaHu4yeckme cCusbl,
BO3JeNCTBYIOLLME HA HOBOE coeau-
HeHVe Npu 1 Noc/e BbIHUMaHNA N3
MaLUMHbI, ABNAKTCSA HE3HAUUTENb-
HbIMW.

Dolezité informacie k interpretacii tabuliek najdete na strane 16.
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HURNER

—— SCHWEISSTECHNIK

HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie Str.
35325 Mucke, Germany

PE 80/PE 100

DVS 2207-1

(de 08/2015, en 12/2016)

HURNER EasyWeld 110 V2

D “nax @ @ ii\“ F,
e 9 | - Folo |mé| t, t, | F. |t
mm mm SDR mm °C (PE 80) | °C (PE 100) N mm N s s N min
20 1,9 11 0,1 200 220 16 0,5 1 19 5 5 16 6,5
20 2,8 7.4 0,2 200 220 23 0,5 2 28 5 5 23 6,5
20 3,4 6 0,3 220 220 27 0,5 2 34 5 5 27 6,5
20 4,1 5 0,4 220 220 31 0,5 2 41 5 5 31 6,5
25 2,3 11 0,2 220 220 25 0,5 2 23 5 5 25 6,5
25 3,5 7.4 0,3 220 220 35 0,5 2 35 5 5 35 6,5
25 4,2 6 0,4 219 220 41 0,5 3 42 5 5 41 6,5
25 5,1 5 0,5 218 220 48 1,0 3 51 5 5 48 7.0
32 1,9 17 0,1 220 220 27 0,5 2 19 5 5 27 6,5
32 2,9 11 0,2 220 220 40 0,5 3 29 5 5 40 6,5
32 4,4 7.4 0,4 219 220 57 0,5 4 44 5 5 57 6,5
32 54 6 0,5 218 220 68 1,0 5 54 5 5 68 7.5
40 1,0 41 0,1 220 220 18 0,5 1 10 5 5 18 6,5
40 1,3 33 0,1 220 220 24 0,5 2 13 5 5 24 6,5
40 1,6 26 0,1 220 220 29 0,5 2 16 5 5 29 6,5
40 2,4 17 0,2 220 220 43 0,5 3 24 5 5 43 6,5
40 3,7 11 0,3 220 220 63 0,5 4 37 5 5 63 6,5
40 4,5 9 0,4 219 220 75 0,5 5 45 5 5 75 6,5
40 5,5 7.4 0,5 218 220 89 1,0 6 55 5 5 89 7.5
40 6,7 6 0,6 217 220 105 1,0 7 67 6 6 105 | 9,0
50 1,3 41 0,1 220 220 30 0,5 2 13 5 5 30 6,5
50 1,6 33 0,1 220 220 36 0,5 2 16 5 5 36 6,5
50 2,0 26 0,2 220 220 45 0,5 3 20 5 5 45 6,5
50 3,0 17 0,3 220 220 66 0,5 4 30 5 5 66 6,5
50 4,6 1 0,4 219 220 98 1,0 7 46 5 5 98 6,5
50 5,6 9 0,5 218 220 117 1,0 8 56 5 5 117 | 8,0
50 6,9 7.4 0,6 217 220 140 1,0 9 69 6 6 140 | 9,5
50 8,3 6 0,8 215 220 163 1,5 11 83 7 7 163 | 11,0
63 1,6 41 0,1 220 220 46 0,5 3 16 5 5 46 6,5
63 2,0 33 0,2 220 220 57 0,5 4 20 5 5 57 6,5
63 2,5 26 0,2 220 220 71 0,5 5 25 5 5 71 6,5
63 3,8 17 0,3 220 220 106 0,5 7 38 5 5 106 | 6,5
63 5,8 11 0,5 218 220 156 1,0 10 58 6 6 156 | 8,0
63 7.1 9 0,7 217 220 187 1,5 12 71 6 6 187 | 9,5
63 8,6 7.4 0,8 215 220 220 1,5 15 86 7 7 220 | 11,5
63 10,5 6 1,0 213 220 260 1,5 17 105 7 7 260 | 13,5
@ Doélezité informacie k interpretacii tabuliek najdete na strane 16.
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Bience sihweisstachnik G HURNER

35325 Miicke, Germany

SCHWEISSTECHN IK =—

PE 80IE 1w HURNER EasyWeld 110 V2
DVS 2207-1 ’
(de 08/2015, en 12/2016)
D “nax f | F

‘ 9‘ 3 @ @ F, \:E) max. | t, t, | F; | t

mm mm SDR mm °C (PE 80) | °C (PE 100) N mm N s s N min
75 1,9 41 0,1 220 220 65 0,5 4 19 5 5 65 6,5
75 2,3 33 0,2 220 220 79 0,5 5 23 5 5 79 6,5
75 2,9 26 0,2 220 220 99 0,5 7 29 5 5 99 6,5
75 4,5 17 0,4 219 220 150 0,5 10 45 5 5 150 | 6,5
75 6,8 11 0,6 217 220 219 1,0 15 68 6 6 219 | 9,5
75 8,4 9 0,8 215 220 264 1,5 18 84 7 7 264 | 11,0
75 10,3 7.4 1,0 214 220 314 1,5 21 103 7 7 314 | 13,5
75 12,5 6 1,2 212 220 368 2,0 25 125 8 8 368 | 16,0
90 2,2 41 0,2 220 220 91 0,5 6 22 5 5 91 6,5
90 2,8 33 0,2 220 220 115 0,5 8 28 5 5 115 | 6,5
90 3,5 26 0,3 220 220 143 0,5 10 35 5 5 143 | 6,5
20 54 17 0,5 218 220 215 1,0 14 54 5 5 215 | 7,5
90 8,2 11 0,8 215 220 316 1,5 21 82 6 6 316 | 11,0
90 10,1 9 1,0 214 220 380 1,5 25 101 7 7 380 | 13,0
920 12,3 7.4 1,2 212 220 450 2,0 30 123 8 8 450 | 16,0
90 15,0 6 1,5 210 220 530 2,0 35 150 9 9 530 | 19,0
110 2,7 41 0,2 220 220 137 0,5 9 27 5 5 137 | 6,5
110 3,4 33 0,3 220 220 171 0,5 11 34 5 5 171 | 6,5
110 4,2 26 0,4 219 220 209 0,5 14 42 5 5 209 | 6,5
110 6,6 17 0,6 217 220 322 1,0 21 66 6 6 322 | 9,0
110 10,0 11 1,0 214 220 471 1,5 31 100 7 7 471 | 13,0
110 12,3 9 1,2 212 220 566 2,0 38 123 8 8 566 | 16,0
110 15,1 7,4 ** 1,5 210 220 675 2,0 45 151 9 9 675 | 19,5
110 18,3 6 ** 1,8 208 220 791 2,0 53 183 10 11 791 | 23,0

VerschweiBBung von Werksticken mit dieser SDR-Stufe nur mit Produktausfiihrung EasyWeld 110 T!
Dielce s touto triedou SDR zvarajte len strojom vo vyhotoveni EasyWeld 110 T'!

Assemblage de piéces de cette caractéristique SDR uniquement a I'aide du modele EasyWeld 110 T !
CoegunHeHve geTanei ¢ 3TMM 3HadeHvem SDR Tonbko npu ncnonb3osaHuv BapraHTta EasyWeld 110 T'!

PolyFlo PE 100-RC Fasyleld 1o vz ]7
® ® ° | O |- [
S F, | | max. |t t, | F, | t
mm mm SDR °C (PE 100) N mm N 3 s N min
vonk. | vnat. 50|32 3,0]3,0 17|11 220 118 0,5 10 25 5 5 118 6,5
vonk. | vnut. 90|63 54]5,8 17|11 220 343 0,5 30 53 6 6 343 8,0

@ Dolezité informacie k interpretacii tabuliek najdete na strane 16.
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HURNER

—— SCHWEISSTECHNIK

HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie Str.
35325 Mucke, Germany

P P HURNER EasyWeld 110 V2
DVS 2207-11 ’
(de 05/2020, en 09/2017)
D | (mex =\

‘ 9‘ S @ Folo [max | t, t, | F. | L
mm mm SDR mm °C N mm N s s N min
20 1,9 11 0,1 210 11 0,5 1 22 5 6 11 6,5
20 2,8 7,4 0,2 210 15 0,5 2 33 5 6 15 6,5
20 3,4 6 0,3 210 18 0,5 2 40 5 6 18 6,5
20 4,1 5 0,4 210 20 0,5 2 48 5 6 20 6,5
25 2,3 11 0,2 210 16 0,5 2 27 5 6 16 6,5
25 3,5 7,4 0,3 210 24 0,5 2 41 5 6 24 6,5
25 4,2 6 0,4 210 27 0,5 3 49 5 6 27 6,5
25 51 5 0,5 210 32 0,5 3 60 5 6 32 7,0
32 1,8 17,6 0,1 210 17 0,5 2 21 5 6 17 6,5
32 2,9 11 0,2 210 27 0,5 3 34 5 6 27 6,5
32 4,4 7,4 0,4 210 38 0,5 4 52 5 6 38 6,5
32 5,4 6 0,5 210 45 0,5 5 63 5 6 45 7,5
40 1,0 41 0,1 210 12 0,5 1 12 5 6 12 6,5
40 1,3 33 0,1 210 16 0,5 2 15 5 6 16 6,5
40 1,6 26 0,1 210 19 0,5 2 19 5 6 19 6,5
40 2,3 17,6 0,2 210 27 0,5 3 27 5 6 27 6,5
40 3,7 11 0,3 210 42 0,5 4 44 5 6 42 6,5
40 4,5 9 0,4 210 50 0,5 5 53 5 6 50 6,5
40 5,5 7,4 0,5 210 60 0,5 6 64 5 6 60 7,5
40 6,7 6 0,6 210 70 0,5 7 78 6 7 70 9,0
50 1,3 41 0,1 210 20 0,5 2 15 5 6 20 6,5
50 1,6 33 0,1 210 24 0,5 2 19 5 6 24 6,5
50 2,0 26 0,2 210 30 0,5 3 24 5 6 30 6,5
50 2,9 17,6 0,2 210 43 0,5 4 34 5 6 43 6,5
50 4,6 11 0,4 210 66 0,5 7 54 5 6 66 6,5
50 5,6 9 0,5 210 78 0,5 8 65 5 6 78 8,0
50 6,9 7.4 0,6 210 93 0,5 9 80 6 7 93 9,5
50 8,3 6 0,8 210 109 1,0 11 95 6 8 109 11,0
63 1,6 41 0,1 210 31 0,5 3 19 5 6 31 6,5
63 2,0 33 0,2 210 38 0,5 4 24 5 6 38 6,5
63 2,5 26 0,2 210 48 0,5 5 29 5 6 48 6,5
63 3,6 17,6 0,3 210 67 0,5 7 42 5 6 67 6,5
63 5,8 11 0,5 210 104 0,5 10 68 6 7 104 8,0
63 71 9 0,7 210 125 1,0 12 82 6 7 125 9,5
63 8,6 7,4 0,8 210 147 1,0 15 98 6 8 147 11,5
63 10,5 6 1,0 210 173 1,0 17 119 7 10 173 13,5

@ Doélezité informacie k interpretacii tabuliek najdete na strane 16.
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HURNER Schweisstechnik GmbH

Technologie Str.

35325 Miicke, Germany

HURNER

SCHWEISSTECHN IK =—

P P HURNER EasyWeld 110 V2
DVS 2207-11 /
(de 05/2020, en 09/2017)
D “max @ 7=j F,
‘ 9' s Folo [max | t, t, | F. |
mm mm SDR mm °C N mm N s s N min
75 1,9 41 0,1 210 44 0,5 4 22 5 6 44 6,5
75 2,3 33 0,2 210 53 0,5 5 27 5 6 53 6,5
75 2,9 26 0,2 210 66 0,5 7 34 5 6 66 6,5
75 4,3 17,6 0,4 210 96 0,5 10 51 5 6 96 6,5
75 6,8 11 0,6 210 146 0,5 15 79 6 7 146 9,5
75 8,4 9 0,8 210 176 1,0 18 96 6 8 176 11,0
75 10,3 7,4 1,0 210 209 1,0 21 117 7 10 209 13,5
75 12,5 6 1,2 210 245 1,0 25 140 7 11 245 16,0
90 2,2 41 0,2 210 61 0,5 6 26 5 6 61 6,5
90 2,8 33 0,2 210 77 0,5 8 33 5 6 77 6,5
90 3,5 26 0,3 210 95 0,5 10 41 5 6 95 6,5
90 5.1 17,6 0,5 210 136 | 0,5 14 60 5 6 136 | 7,0
90 8,2 11 0,8 210 211 1,0 21 94 6 8 211 11,0
920 10,1 9 1,0 210 254 1,0 25 114 7 9 254 13,0
90 12,3 7,4 1,2 210 300 1,0 30 138 7 11 300 16,0
20 15,0 6 1,5 210 353 1,0 35 165 8 14 353 19,0
110 2,7 41 0,2 210 91 0,5 ) 32 5 6 91 6,5
110 3,4 33 0,3 210 114 0,5 11 40 5 6 114 6,5
110 4,2 26 0,4 210 140 0,5 14 49 5 6 140 6,5
110 6,3 17,6 0,6 210 205 0,5 21 73 6 7 205 8,5
110 10,0 11 1,0 210 314 1,0 31 113 7 9 314 13,0
110 12,3 9 1,2 210 378 1,0 38 138 7 11 378 16,0
110 15,1 7,4 1,5 210 450 1,0 45 166 8 14 450 19,5
110 18,3 6 1,8 210 527 1,0 53 199 9 16 527 | 23,0
Poly FIO PP'R EasyWeld 110 V 2 ]7
®@ 9 | 0 "
S F, max. | t, t, | F; | t
mm mm SDR °C (PE 100) N mm N 3 s N min
vonk. | vnat. 50|32 3,0]3,0 17|11 210 78 0,5 7 36 5 78 6,5
vonk. |vnat.| 90|63 5458 17 11 210 274 | 0,5 26 70 5,5 274 | 8,0
@ Dolezité informacie k interpretacii tabuliek najdete na strane 16.
Verzia september 2026 HURNER EasyWeld 110 V2 PRIiL. 21




HURNER ORNER Schwaisstachpt Sy

35325 Mucke, Germany

—— SCHWEISSTECHNIK

P v D F HURNER EasyWeld 110 V2
DVS 2207-15 ’
(de 12/2005)
D “max - F,
‘ 9' S @ F, 73 max. [ t, t, Foo| &
mm mm SDR mm °C N mm N s s N min
20 1,9 21 0,1 240 11 0,5 1 59 3 3 11 5,0
25 1,9 21 0,1 240 14 0,5 1 59 3 3 14 5,0
32 2,4 21 0,2 240 22 0,5 2 64 B B 22 5,5
40 2,4 21 0,2 240 28 0,5 3 64 3 3 28 5,5
50 3,0 21 0,3 240 44 0,5 4 70 3 4 44 5,5
63 2,5 33 0,2 240 48 0,5 5 65 3 3 48 5,5
63 3,0 21 0,3 240 57 0,5 6 70 3 4 57 5,5
63 3,8 17 0,3 240 71 0,5 7 78 3 4 71 6,5
75 2,5 33 0,2 240 57 0,5 6 65 3 3 57 5.5
75 3,6 21 0,3 240 81 0,5 8 76 3 4 81 6,0
75 4,5 17 04 240 100 | 0,5 10 85 3 5 100 7.5
90 2,8 33 0,2 240 77 0,5 8 68 3 4 77 5,5
920 4,3 21 0,4 240 116 0,5 12 83 3 4 116 7,0
110 3,4 33 0,3 240 114 0,5 11 74 3 4 114 6,0
110 53 21 0,5 240 174 0,5 17 93 3 5 174 8,5

@ Doélezité informacie k interpretacii tabuliek najdete na strane 16.
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Bience sihweisstachnik G HURNER

35325 Miicke, Germany

SCHWEISSTECHN IK =—

E c T F E HURNER EasyWeld 110 V2 ]7
D “max T F,

‘ 9' S @ F, 73 max. [ t, t, Fo| L
mm mm SDR mm °C N mm N s s N min
20 1,9 21 0,2 280 9 0,5 1 12 4 5 9 3,0
25 1,9 21 0,2 280 12 0,5 1 12 4 5 12 3,0
32 2,4 21 0,2 280 19 0,5 2 18 4 5 19 4,0
40 2,4 21 0,2 280 24 0,5 3 18 4 5 24 4,0
50 3 21 0,3 280 38 0,5 4 25 4 5 38 5,0
63 2,5 33 0,3 280 40 0,5 5 19 4 5 40 4,0
63 3 21 0,3 280 48 0,5 6 25 4 5 48 5,0
63 3,8 17 0,4 280 60 0,5 7 31 4 5 60 6,0
75 2,5 33 0,3 280 48 0,5 6 19 4 5 48 4,0
75 3,6 21 0,4 280 69 0,5 8 29 4 5 69 5,5
75 4,5 17 0,5 280 85 0,5 10 35 4 5 85 7.0
90 2,8 33 0,3 280 65 0,5 8 22 4 5 65 5,0
90 4,3 21 04 280 98 0,5 12 33 4 5 98 6,0
110 3,4 33 0,3 280 97 0,5 11 27 4 5 97 5,5
110 53 21 0,5 280 148 0,5 17 40 4 5 148 7,0

@ Dolezité informacie k interpretacii tabuliek najdete na strane 16.
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HURNER

SCHWEISSTECHNIK

DECLARATION OF CONFORMITY

We HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie Str.
D -35325 Miicke-Atzenhain

declare under our sole responsibility that the product

HURNER EasyWeld 110 V 2

Manual Heating-element Butt-welding Machine

to which this declaration relates, is in conformity with the following, and further thereto that

1) the relevant technical files and related technical and user documentation have been compiled
in-house, 2) that the assessment and measurement protocols, which are also at the basis of said
files, are in place in-house as a means of continuous quality control, and 3) that where the product
or components of it is/are machinery in the sense of the relevant Statutory Instrument 2008/1597, it
is/they are no machinery included in Schedule 2, Part 4 of said Instrument.

U. K. Conformity Assessment

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, S. |. 2008 no. 1597

— all of the above, as and where applicable, as amended by the Product Safety and Metrol-
ogy etc. (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2019, S. 1. 2019 no. 696, and, where appli-
cable, further amended by the Product Safety and Metrology etc. (Amendment to Extent and
Meaning of Market) (EU Exit) Regulations 2020, S. I. 2020 no. 676

Designated Standards
Directive 2012/19/EU
Directive 2011/65/EU

Any and all modifications of the product without our prior approval, and any repairs carried out in
an unprofessional manner, shall cause this declaration to become void.

Milcke-Atzenhain A A S ﬁ ............
— 17.09.2026 — Dipl

General Manager



HURNER

KONFORMITATSERKLARUNG SCHWEISSTECHNIK
Declaration of Conformity

Heknapauusa o COOTBETCTBUMU

Déclaration de conformité

Wir / We / Mbi / Nous HURNER Schweisstechnik GmbH
Technologie Str.
D-35325 Miicke-Atzenhain

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
3asBsieM C NOSIHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO M3genve
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

HURNER EasyWeld 110 V 2

Manuelle Stumpfschweillmaschine mit Heizelement

Manual Heating-element Butt-welding Machine

Py4yHasa malwimHa ans CTbIKOBOW CBapKM C HarpesaTenem,
Machine manuelle a souder bout-a-bout a élément chauffant,

auf die sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmen

to which this declaration relates, are in conformity with the following standards or standardizing
documents

auxquels se réfere cette déclaration, sont conformes aux normes et documents de normalisation
suivants

CE-Konformitat / CE Conformity / CooTrBetcTBue CE / Conformité CE
Directive 2006/42/EC Directive 2012/19/EU
Directive 2011/65/EU Regulation 2025/40/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produkts oder einer nicht fachgerecht durch-
geflhrten Reparatur verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Any and all modifications of the product without our prior approval, and any repairs carried out in
an unprofessional manner, shall cause this declaration to become void.

HacTtosiwas geknapauns ytpadmBaeT CUmy B Cydasix BHECEHUSA U3MEHEHW B NpoayKumio 6e3 Ha-
LUero npegBapuTenbHOrO Cornacus, a Takke HenpogeCcCMOHanNbHOIo BbINOMHEHUS PEMOHTA.

En cas de modification apportée au produit sans notre accord préable ainsi que de réparation
effectuée de maniére non professionnelle, cette déclaration deviendra caduque.

Micke-Atzenhain
—17.09.2026 —

Geschaftsfuhrer
General Manager
McnonHuTenbHbIN AnpeKkTop
Directeur général
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